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  Naslov: Modeliranje procesa dubokog izvlačenja sa stanjenjem debljine zida      Tip: Monografija  Autor: Dragan Adamović, Milentije Stefanović, Vesna Mandić  PREDGOVOR  U uslovima visokih radnih pritiska, karakterističnim za hladnu zapreminsku obradu, dolazi doveoma složenih pojava u kontaktu alata i radnog komada. U većini postupaka nije mogućerealizovati obradu bez korišćenja maziva i/ili specijalne pripreme površinskog sloja komada preobrade. Trenje, koje nastaje na kontaktnim površinama alata i predmeta obrade, znatno serazlikuje od trenja klizanja između različitih mašinskih elemenata ili drugih elastično napregnutihparova. Izučavanje triboloških pojava i formulisanje odgovarajućih relacija kojima se opisujeuticaj pojedinih parametara ima izuzetan značaj, kako sa stanovišta određivanja potrebnihdeformacionih sila, energije deformisanja, intenziteta habanja alata i kvaliteta obrađenih delova,tako i sa stanovišta usmeravanja procesa plastičnog tečenja materijala, distribucije nastalihdeformacija, deformabilnosti materijala i dr.  U Monografiji su prezentirani rezultati eksperimentalnog i numeričkog modeliranja dubokogizvlačenja sa stanjenjem debljine zida komada, kao tipičnog predstavnika hladnog oblikovanja uuslovima visokih kontaktnih pritisaka. U okviru naučno-stručne oblasti izučavanja obradivostitankih limova, koja se u dužem vremenskom periodu neguje na Fakultetu inženjerskih nauka uKragujevcu, rezultati izloženi u Monografiji na određen način dopunjuju i proširuju saznanja izoblasti tribologije dubokog izvlačenja, sada i u oblasti drugačijih radnih uslova.  Poštujući savremen pristup u realizaciji eksperimentalnih istraživanja, kao i numeričkihmodeliranja, prezentirani rezultati ukazuju na složeno dejstvo parametara procesa dubokogizvlačenja sa stanjenjem debljine zida (geometrija alata, hrapavost kontaktnih površina,materijal alata i obrađivanog dela, visoki kontaktni pritisci, mazivo na kontaktnim površinama,brzina deformisanja itd.) na izlazne veličine procesa (sila izvlačenja, kvalitet površine dela itd.).  Prezentirani pristup i rezultati pokazuju kompleksnost fizičko-numeričkog modeliranja procesadubokog izvlačenja sa stanjenjem debljine, uz defmisanje preporuka za izbor optimalnihparametara realnih radnih procesa. Nadamo se, da će ova Monografija poslužiti za daljinaučno-stručni razvoj izložene problematika i kao korisni podstrek u realizaciji konkretnihtehnoloških zadataka u industriji.  Sa posebnim zadovoljstvom zahvaljujemo se recenzentima ove knjige, prof. dr MiroslavuPlančaku, prof. dr Jasmini Čaloskoj i prof. dr Zvonku Gulišiji, na sugestijama koje su značajnodoprinele poboljšanju kvaliteta Monografije.  Kragujevac, jul 2012. godine  Autori    Sadržaj:   Predgovor, Pregled značajnih oznaka i skraćenica, Uvod, Tibologija procesa obrade metaladefomisanjem, Modeliranje dubokog izvlačenja sa stanjenjem debljine zida sa analizom dosadkorišćenih modela,  Eksperimentalna istraživanja, Rezultati eksperimentalnih istraživanja,Literatura      
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