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Iuwb npeamera

VYno3HaBame CTyJeHaTa ca TEXHOJOorujama Op3e u3paje MPOTOTUIIOBA M HUXOBO) YJIO3H y CaBPEMEHUM
IUKJIyCHMa pa3Boja Ipou3Boja U nporeca. OcrnocoOsbaBame CTyIeHaTa 3a U300p U IPUMEHY TEXHOJIOTH]a 3a
Op3y M3paly OpOTOTHIIOBA U yHampelheme mpoleca pa3Boja Mpor3Boia y MPaKCH.

Hcxon npeamera

Haxkon oxciymanor Kypca ol CTYJCHTa ce 04eKyje Ja: Moceyje 3Hamba O OCHOBHUM MPUHIMITAMA
Op3e u3pajie NPOTOTHIIOBA, COPTBEPCKUM pPEUICHHUMa 32 CUCTEME 3a Op3y U3pajay MPOTOTUIIOBA U
yJIO3W TEXHOJOrHje Op3e u3paje NPOTOTUIIOBA y Pa3BOjy NPOHM3BOAA; Oyae crocobaH a
CaMOCTaJTHO BpIIM M300p TEXHOJIOTHjE 32 Op3y M3paay MPOTOTUIIOBA CXOJHO TEXHO-CKOHOMCKHM
3aXTeBMMa, Ka0 W TpeMa JKEJbCHOM KBAJIUTETy MPOTOTHIIA M BPEMEHY H3paje, Jda MPaKTHIHO
npurnpemu 3/ Mozen 3a moctynak Op3e u3paje NpOTOTHIIA U J1a U3paau MpoToTun Ha 3 /] mrammagy
Y HYMEPUYKH YIPABJbAHO] TJI0OJAITUITH.

Canp:xaj npenmera

Teopujcka Hacmasa: JlebuHULIMja TPOTOTHUIIA, TUIOBM MPOTOTHIIOBA, YJIOra MPOTOTHUIIOBA;
Hedununmja RP TexHonoruja, kapakrepucTuke, Kopuctu o ynorpede RP texnonoruja; Tpxuiau
3aXTeBHW 3a Op3uM paszBojeM mpom3Boaa; Ctabmo RP texnomorumja; OCHOBHHM (DU3HUKO-XEMU]JCKH
MeXaHu3Mu u3pane npeamera; [IpuHununu ¢QyHKuMOHMCama cucrteMa, OcoOuHe MaTepujayia 3a
u3pany, yTuuaj napaMmerapa npoueca uspaze; Orpanuuema npoueca; Kapaktepuctuke u npumeHa
yeTupu Bojieche xomepuujainHe TexHonoruje; CodrBepcka pemema 3a Kpeupame cIojeBa U3paje;
STL dopmar dajnosa; Kousepzuja CAD monena y STL, u anreprarusau dhopmaru; Hamomene y
BE3U M3pajie NOTHOPHUX CTPYKTYypa U IMOCTaBJbama Jena y Mamuau; Jpyru ynazuu ¢opmaru 3]
Mojena U peBep3Hu uHkewmepuHr — CT, mMarHerHa pe3oHaHIla, Jlacepcko ckeHupawe, CMM,
JlupekTHa U MHIMpPEKTHA u3paja anara; M3pana anata Ha 0azu RP Texnonoruja; CNC mammHcka
o0pana; AKTyelHH TpeHI0BU Y O0p30j npousBoamu (RM); HoBu RP mpouecu; Ilopeheme u onena
RP texnonoruja; M360p RP texnonoruje; Hoee mpumene RP texnomnoruja.

Ilpaxmuuna nacmasa. Ynorpeba ompeme 3a 3/] ckenupame, m3paga CAD momena Ha OCHOBY
opuruHanHor y3opka. Ilpunpema CAD monena 3a mpouec mramme. Ynorpeba 3] mraMmaya.
JonyHcka oOpasia mraMnaHor Mojena. CaMocTanHa u3paja MpojeKTa PeBep3HOT WHKCHEPHHTA. Y
OKBHPY CTYAMJCKUI HCTPaKMBAUKOI paja CTyAeHTH he OHTH OCIOCOO/EHH 3a OCHOBHA
UCTPa’KMBama y 00J1aCTH NPEAMETA.
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Metone n3sohema HacTaBe

HacraBa ce onp:xaBa y BUIy IpeiaBarba U BeXKOHW Y pauyHapcKoj yIuoHUIH. HacTaBHY MaTepujai je
nocrymnan Ha LMS cucremy yHuBepsurerckor Llentpa 3a enektpoHcko yuewe (eLearning). TectoBu ce
MOJIAXKY TPEKO CHCTEMa 32 ayTOMATCKO TeCTHpame Yy okBupy LMS.

Onena 3Hama (MakcuMaaHu 0poj moena 100)

IIpenncnuTHe 00aBe3e IToena 70 3appminn ucnur 30 Iloena

AKTHBHOCT Y TOKY HAacTaBe 10 YCMEHH UCTIUT 30

MIPaKTHYHA HACTaBa / TECTOBH 20




ceMuHapH / momahm pap

20

pojeKaT

20




