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FoauHA Ka/a je TEXHUYKO pemiewe ypaheHo

e 2007.

06./1acT TEXHUKE Ha KOjy Cé TEXHHYKO pellerhe 0JHOCH

e MexaHUYKU INpeHOCHULIH

1. Onuc npo6/ieMa KOjH ce pelllaBa TEXHUYKUM pelielbeM

Y ckylafy ca caBpeMeHUM TPEeH/0M pasBoja CJI0KeHUX MAaIlIMHCKUX KOHCTPYKIIMja, IOCTaB/bajy Ce
CBe BMIIe 3aXTeBH 3a NoBehame cHare U 6poja ob6pTaja MOroHcke U pagHe MamnHe. C 0631UpoM
Ha OrpaHu4Yema Koja ce I0CTaBJ/bajy KOJ, CTaHAAPAHUX 3yMYaCTUX INPEHOCHUKA y Morjeny
BeJIMYMHE CHare Y JUMEH3Mja, LIMKJOpPeAyKTOPU Hajla3e CBe LIUPY NPUMEHY y CaBpeMeHOj
MHAYCTPHUjU Kao 3aMeHa 3a CJIOKeHe 3ymnyacTe npeHocHUkKe. Hajuyemhe o6siacTh mwuxoBe
IpUMeHe Cy: y UHAYCTPUjU po6OTa, caTeJnTa, KOJ, aJlaTHUX MaLIMHA, KOJ MOCHUX AU3aaula, y
NpPOLIECHO] UHAYCTPUjHU, KOJ, TPAHCIIOPTepa, ypehaja 3a MCIUTHBake NPEHOCHUKA CHare v Jp.



[luk0peAYKTOPH Cy HAlIM BeOMa LIMPOKY NPUMeHY 3axBasbyjyhu HHU3y JOOpPHUX 0COOMHA Koje
nocejlyjy Kao IITO Cy: AyT W NOYy3/aH paZHU BeK, BeoMa LIMPOK omncer Moryhux npeHOCHHUX
oaHoca (zo 1:500000 ko TpocTeneHUX LUKJIOPEAYKTOpPA), U3y3eTHO MOYy3/aH paj, y yCJ0BHMaA
JMHaMU4KUX onTepehema, KOMIaKTHA KOHCTPYKLM]ja, BEJIUKU CTeNeH UcKopiuhema, ...

Be3 063upa LITO NpUNajajy rpyny eKCKJy3MBHUX IPEHOCHUKA CHare, ljeHa LIUKOPeAYKTOopa je y
pPaHIy ca KOHBEHIIMOHAJHUM TUIIOBMMa PeAYyKTOpa, LUTO NpeJCcTaB/ba jOll jeJHY, BeOMa BaXXHY
HUXOBY NIPEJHOCT.

Mako cy [UK/JI0peAyKTOPH BUIIECTPYKO MambUX AUMEH3Hja Y OJHOCY Ha 3yn4yacTe pefyKTope, a
y3 TO UMajy AaJjieko Behu NMpeHOCHHU OJHOC, JBOCTENEeHU LUKJIOpPeAYKTOpP NpPHKa3aH y OKBUPY
OBOI TEXHHUYKOI pellema NpejcTaB/ba jOLI jejlaH 3HA4YajaH UCKOpaK y MNorJjeny AUMeH3Hja.
HauMe, HoBopa3BHUjeHa KOHIeNMja [oceAyje roOTOBO JBOCTPYKO Make AUMeH3Uje y OJHOCY Ha
noctrojehe [BocTeneHe LUKJIOPeAYKTOpe, NpHU 4YeMy Cy 3ajJjpkaHe CBe paHUje HaBeJleHe
NpeJHOCTH OBUX NpeHOCHHKaA. [loTpeba 3a OBakBUM NpPEHOCHUIMMA Ce jaBWJa Ipe CBera y
WHAYCTPHjU poboTa.

2. CTame pelIeHOCTH MpoGjeMa y CBeTy - IPUKa3 U aHa/Iu3a nocTtojehux pemema

HajBehu cBeTckM nmpou3sBohay LUKJIOpPeAYKTOpA je janmaHcka kopropanuja SUMITOMO
(http://www.smcyclo.com/) koja Mpou3BOJHE MOrOHE, OCUM Y JamaHy, Mmocefyje Uy
Besukoj Bputanuju, AMepunu u Hemaukoj. buxoB npousBojHU mporpaMm Iopej
OCTQ/IMX THUIIOBA peAyKTOpa 4YHWHEe U jeJJHOCTeNleHH, [JBOCTENIEHW U TPOCTENeHHU
nukaopeaykropu (http://www.smeyclo.com/uploads/product/files/file-32.pdf) 4uju je oncer
NpeHOCHUX OZJHOCA:

e JegHocTeneHu: of 3 g0 119,

e JIBoctenenu: ox 104 no 7569,

e Tpocrenenu: og 8041 no 658503.
LlukiopeAyKTOpXU UMMaAjy BeOMa CJA0XKeH MNpUHLUN paja. PacraB/beHU ckion
jeJHOCTeINeHOT LIUKI0peAyKTOopa IpUKa3aH je Ha cauny 1.

Cauka 1: PacmasseeHu ckjaon jedHocmeneHoz Yukaopedykmopa: 1 - yaasHo epamuuio,
2 - ekcyeHmap yaypa, 3 - nexcajesu Yukao3ynuaHuka, 4 — yukaosynuaHuyu, 5 - mesao
YeHmpaJiHo2 3ynuaHuKa, 6 - 8a/bYu YeHmpa/iHo2 3yNYaHukKa, 7 - 8a/6yu U3/1d3H02
MeXaHu3Mma, 8 - Hocay u3/aa3Ho2 MexaHusma, 9 - U31a3Ho 8pamMu1o



[IpunukoM obpTama ys1a3Hoz epamua (1), u ekcyenmap uaypa (2), yciep 4BpcTe Bese
ca yJna3HMM BpaTuioM, ob6phe ce ucTtuMm 6pojeM 006pTaja U y HUCTOM CMepYy.
Lukaosynuanuyu (4) cy npeko sexcajesa (3) OCJOWEHU HA €KCLEeHTap daypy.
[luK/03yn4aHULM Ce COpexy ca 8a/byumMa YeHmpaaHoz 3yn4aHuka (6) cCMeuTeHUM y
meay yeHmpasaHoz 3ynyaHuka (5). Pe3yaraT oBor cmpesama je CJI0XKEHO KpeTambe
LMKJIO3y[TYaHUKA KOje Ce CacCTOju OJi poTaluje Koja NMOTHYE OJ, eKCLieHTap 4aype y
cMepy obOpTama yJa3HOTr BpaTWJa, U poTalyje LUK/I03yIIYaHUKA OKO CBOje COICTBEHe
oce y CynpoTHOM cMepy. Bamyu usnaznoz mexanusma (7), 4uju je Hocau (8) 4BpcTO
Be3aH 3a u3.1a3Ho epamuso (9), mposiade Kpo3 Kpy>XHe OTBOpe LUKJIO3ymYaHUKa M
IUXOBY pOTallUjy NpeHoce Ha WU3Ja3HO BpaTw/o. I[Ipema mome, ko0 jedHOcmeneHoz
yuksopedykmopa cmep 06pmarba U3/1a3H02 8pamuJ/id Cynpomad je cmepy obpmarea
yaa3Hoe epamusa. lUKI03ynm4aHUK HMa jefaH 3ybal, Mame 0J, Opoja Basbaka
LleHTPaJIHOT 3yNM4YaHHUKa (CaMO KOJ, HEKMX HOBUX KOHCTPYKLMja LIUKJIOpeAYKTOpa OBa
pasJivka Moxe Jia 6yZe u iBa). Jlok ce yJ1a3HO BpaTHJIO OKpeHe Y je/JHOM CMepy 3a je/iaH
IyH 0OpT, 3a TO BpeMe Ce U3J1a3HO BPAaTUJIO OKpeHe y JpPYyroM cMepy 3a jeZiaH 3ybar
LMKJIO3yITYaHUKa. Y NMPAKCH Ce YIJIAaBHOM, Y /by ypaBHOTEXKaBaka JUHAMUYKHUX CUJIA,
KOPHUCTH CHUCTEM ca JiBa [UKJ03yn4aHHKa MehycobHOo 3a0KkpeHyTa 3a yrao oz 180°.
BuiecteneHn 1ukJaopeaykTopu Kopnopanuje SUMITOMO ce pgob6ujajy mnpoctom
JIMHUjCKOM CHHTE30M oJipeheHor 6poja jeAHOCTeNeHUX UKA0opeayKTopa. Ha ciauny 2 je
NpUKa3aH JBOCTelleH! UKIOpeAYKTOP.
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Cauxa 2: [lgocmenenu yukiopedykmop Kiacuune Konyenyuje
1 - ynasno epamuno npeoz cmenena ca eKcyeHmpom, 2 - YUKI03ynuyaHux npeoe cmeneuda, 3 -
HENnoKpemuu YeHMpaaHu 3yn4aHux npeoe cmenena, 4 - usiasHu Mexanuzam npeoe cmenena ca
UBTIA3HUM 8PAMULOM, 5 - YIA3HO 8PAMUILO OPY202 CMeNneHd ca eKcyenmpom, 6 -
YUKTIO3VNYAHUK OpPY202 CIenena, 7 - HeNOKpemHu YeHmpanHu 3ynyanux opy2o2 cmenena, § -
U3NIA3HU MEeXAHU3AM Opy202 CMenena ca U3NAsHUM 8pamuiom




3. CyliTUHA TEXHUYKOT peliemha

VY OKBHpPY OBOI' TEXHMYKOT pEIICHa MPEACTaB/bEH je JBOCTENEHH IMKIOPEAYKTOp HOBE
koHnennuje. [{usp je 6uo cmamuTu rabapure mocrojehux IBOCTENCHUX IMUKIOPEAYKTOpa y3
nosehame NPEeHOCHHX OJHOCA, a Jla Ce NpU TOME 3aJpkKe CBE HEroBe 100pe ocoOuHe.
ITorpeba 3a 0OBakBUM THUIIOM PELYKTOpa (PEAyKTOPOM Ca BEIMKMM IPEHOCHUM OJHOCOM M
MaJuM JUMEH3HMjaMa) jaBWia ce y HMHAycTpuju poborta. Koa Kimacm4yHOr IBOCTENEHOT
LUKJIOPEIYKTOpa 3a CBAaKU CTENEH IPEHOca C€ y IHJbY YpPaBHOTE)KEHa AMHAMHUYKHUX CHJIa
KOpUCTEe MO JBa IMKI03ym4yaHuka melycoOHo 3aokpenyTta 3a 180°. To 3HauMm aa OBakBH
MUKIOPEIYKTOPY MMajy YKYITHO YeTHPH HHKI03yMmyaHuka. Kox HOBOpa3BHjeHEe KOHIICIIIIH]eE
JIBOCTETNIEHUX LUKJIOPEIyKTOpa MPEICTaBJbEHE Y OKBHPY OBOI TEXHUYKOT PEIICHa, 32 CBAKH
CTENEH MpeHoca ce KOPUCTU caMO IO jeAaH LMKiIo3ynuyaHuk. Kox mpBor creneHa mpeHoca,
OCHM IITO C€ KOPUCTH CaMo jeJjaH LUKIO3y[UaHUK, HEMa CYLITUHCKE Pa3iMKe Y OJHOCY Ha
no3Hary KoHmenuujy. Komx apyror cremneHa mpeHoca IHMKIO3YITYaHUK j€ MOCTA0 PEIaTUBHO
HEMOKPETaH, a LIEHTPAIHU 3yMuYaHUK ce oOphe 3ajeHO ca W3Ia3HUM BpaTWIOM, LITO je U
CYILLITUHCKA pa3JiiKa y OJJHOCY Ha IPBU CTEINEH MIPEHOCA.

O031poM Ha cacBUM HOBY IpepacIojiely OOpTHUX MOMEHaTa y OAHOCY Ha cTapy KOHLEMIH]Y
LHUKIOPEAYKTOPa, [IUKJIO3YTYaHUIIM PBOT U APYTOT CTENEHA MPEHOCA CYy CKOPO PAaBHOMEPHO
onrtepeheHn MTO TONPUHOCH 100pOj AMHAMHUYKO] YPaBHOTEKEHOCTU IMKIOpeaykropa. Ha
OBaj Ha4YMH je e(deKaT MOCTUTHYT ca yKYIHO JIBa LUKJIO3yIMYaHHUKAa TOTOBO HCTH Kao KOJ
KJIACUYHUX JBOCTENEHUX IHUKIOPEIYKTOpa KOJ KOJUX CE€ y HCTY CBPXY KOPUCTE YETHUPH
[UKJI03yTUaHuKa. To 3HATHO TONPHHOCH CMambHMBamky Ta0apuTHHX JUMEH3Hja, MTO CE JIAKO
MOJKe BUJIeTH ynopehuBameM ciuka 2 u 3.

4. JleTa/baH ONMUC TEXHUYKOT pemema (yk/bydyjyhu u mparehe waycrpanuje u

TEXHUYKE LpPTexKe)

Ha cnmmm 3 je mpuzasaHa memMa HOBOIIPOj€KTOBAHOT ABOCTETICHOT IIUKJIOPEAYKTOpa.
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Cnuxa 3: Kumemamcka wiema HoO80npojekmoganoz 080cmeneo2 Yukiopeoykmopa
1 - ynazno epamuno yukiopedykmopa ca eKcyeHmpom, 2 - YuKio3ynuyanuk npeoe cmenena, 3
- HeNOKpemHU YeHMpaiHu 3yN4aHuK npeo2 Cmenena, 4 - npenasnu mexamusam, 5 -
YUKTIO3YNYAHUK OpYy202 cmenend, 6 - 00pmHU YeHmpanHu 3ynyanuk 0py202 cmenena

Ipunyun pada o0e6oe yukiopedykmopa ce€ pasiuKyje O TPUHIMIA paja KIACHIHOT
LIUKIOPEAYKTOpa. 3a CBaKW CTENEH MPEeHOca KOPUCTH Ce caMo MO jelaH IMKIO3yMYaHUK.
[Ipunukom oOpTama yna3HOT BpaTtwia IukiIopenykropa (1) Takohe momasu [0 CIOXKEHOT



KpeTama I[UKIO3ylMuaHuka TpBOr creneHa (2), ciao001000pTHOT OKO CBoje oce. Baseim
Ipea3Hor MexaHu3Ma (4) mposiaze Kpo3 OTBOpE Yy IUMKIO3yMUaHHKy. [IpenasHu MexaHu3am
(4) ce obphe y cmepy cympoTHOM of cMmepa oOpTama yiasHor BpaTwia. J[Mck mpemasHor
MeXaHH3Ma je cJI0007HO000pTaH OKO oce Bparuia. HberoBum Basblim HE mpoiaze caMoO Kpo3
OTBOpE IMKJIO3YMYaHMKA MpPBOT CTENeHa, Beh W KpO3 OTBOpE MMKJIO3yIMYaHUKA JPyror
crerieHa (5). Ycinen oBakBe MelycoOHe Bese IUMKIO3yMuaHMKa NMPBOT U JPYroOr CTENeHa
MIPEHOCa, OBU IHMKJIO3YITYaHUIIM MMAjy W jeTHAaKe yraoHe Op3uHe. YIIa3HO BPATWIO JPYTror
cTerneHa mpeHoca ce oOphe MCTOM yraoHoM Op3MHOM Kao W YJIa3HO BPAaTHIIO MPBOT CTENEHA
npeHoca. O03upoM ga ce oOphe y CympoTHOM cCMepy y OJHOCY Ha YIJIa3HO BpaTHIIO,
IUKJIO3YMTYaHUK (5) ce MOXE CMaTpaTd pelaTHBHO HEMOKPeTHHM. LleHTpamHu 3ymyaHuK
JIpyror cremeHa mpeHoca (6) je Koa OBe KOHIEMIUje MOKPETaH W OH YCTBapH IPHXBATa
pesynryjyhe kperame u oOpTHH MOMeHT. LleHTpanHu 3ynmdaHuk (6) je UBpCTO MOBE3aH ca
W3JIa3HUM BPaTHIIOM B 00phe ce y HCTOM cMepy Kao M yJIa3HO BPaTHIIO.

CymTiHa HOBE KOHLEIMIHUjEe je Ta MITO Cy LUKIO3YMYaHUK (5) M LEeHTpaaHU 3ymyaHuk (6)
3aMEHWJIM yJore. Y OBOM CIy4ajy jeé HUKIO3yNYaHUK IIOCTA0 PENAaTHBHO HEMOKPETaH, a
LEHTpaJIHU 3yIUYaHHUK ce oOphe 3ajenHO ca u3nazHuM BpatwioM. Ha ciaunu 4 je npeacraBibeH
pacTaBJ/bEHU CKJION HOBOIIPOj€KTOBAHOT JBOCTEIIEHOT LUKIOPEIYKTOPA, @ HA CIUIH 5 MOAENT
UCTOT.
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Cnuka 4: PacmasmeHnu ckion HOBONPOjeKmMOo8aHo2 080CMeNeH02 YUKIopeOyKmopa



Cruxa 5: Mooen Hosonpojekmosarnoe 0socmenenoz yuxkiopedykmopa (Autodesk Inventor)

3a morpebe Hapyuyuolla HalpaB/beH je JBOCTENCHU IMKIOpPEOyKTop ca cieaehum
KapaKTepUCTHKAMA!

e CHaea enexkmpomomopa
P, =0,25kW

e bpoj oopmaja erexkmpomomopa
Mgy, =1390 min™

e [IpenocHu 00HOC YUKIOpEeOyKmopa

U =121

e bpoj 3ybaya yukio3ynuaHuka npeo2 Cmenena npeHoca
z, =11

e bpoj samaka yenmpaniHo2 3ynuanuKa npeo2 CmeneHa npenoca
z, =12

e bpoj 3ybaya yukio3ynuanuka opy202 Cmenena npeHoca
z,, =10

e bpoj samaka yenmpanino2 3ynianuKa Opy202 cmenena npeHoca
zy, =11

o Keguyujenm xopu2o6aroa yukno3ynianuxa npeoz cmenexa npeHoca
€ =0,333

® Benuyuna excyenmpuyumema npeo2 CmeneHa npeHoca
e, =4mm

o Keguyujenm xopueosarea Yyukio3ynianuxa opy202 cmenena npeHoca
€, =0,333

® Benuuuna excyenmpuyumema opy202 Cmenena npeHoca
e, =4,364mm



Cnuka 6: @omoepaghuje nanpasmenoe 080cmeneHoe YUKIopeoyKmopa

Ha cnunu 6 cy npeacTtaB/beHH pe3ysiTaTi aHallu3€e HAlTOHCKO — N1e(hOpMalliOHOT CTamba
eJIeMeHaTa IIUKJIOPEeLyKTOpa METOJJOM KOHAYHHX €JIEMEHATa.
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Cnuxa 7: Pezynmamu ananuze HanoHcko — 0eqpopmayuonoe cmarba UMAIHUX 0el08d
HOBONPOJEKMOBAHO2 080CMENEHO2 YUKIOPEOYKMopda



VYpahena je u ekcriepuMeHTATHA aHATTN3a HATIOHCKO — Je(OPMAITMOHOT CTamka
IIUKJIO3yTUaHUKA MPBOT CTENEHA MPEHOCA.

Cnuxa 8: Anam 3a ucnumusarbe HaNOHCKO — 0ePoOPMAYUOHO2
cmared YuKI03ynuaHuKa npeo2 cmenena npeHoca

Cnuka 9: @omozpagpuja yuxkno3ynuanuka npeoz cmenena npeHoca
ca 3a1en/beHuUM MepHUM mpakama



Cnuxa 10: Ilocmynak mepera degpopmayuja

Ha ocHoOBy pe3yitata AHOMjEeHUX HyMEPHYKOM M CKCIIEPHUMEHTATHOM aHAIM30M MOXE CE
3aKJbYUYUTH J1a CY CBH BUTAJIHH JIJIOBU HOBOIIPOjE€KTOBAHOT ABOCTENECHOT IIUKIOPEIYKTOpa
paBHOMepHO omnrTepeheHn W na cy BpPeAHOCTH HAINlOHA Yy TpaHHIaMa Koje 00e30ehyjy
HOpMaJaH paj y npeasuheHoM pagHoM Beky. [IoroToBo je BasKHO IITO ce OBO OJHOCH U Ha
[IUKJIO3YITYaHUKE MIPBOT U JIPYTOT CTEIeHA MIPEHOCa, jep ¢ KOJI HOBOYCBOjEHE KOHIISTIIIH]e
YMECTO TI0 J1Ba, Kao IITO je 0 cajga OMo ciaydaj, KOPUCTH CaMo IO jeiaH HUKIO3yMYaHuK 3a
CBaKH CTereH mpeHoca. Ha oBaj HAuMH Cy 3HATHO CMameHE AMMEH3HjE IUKIOPEIYKTOpa.
HNmajyhun Ha yMy nOpeTxoJHO, MOXE C€ 3aKJbyYUTH Ja jeé pa3Boj HOBE KOHILEIIHje
JIBOCTETICHOT IUKJIOPEIYKTOpa BEeoMa ompaBaaH W jga he y Ommckoj OyayhHOocTH OBH
penykropu Hahu cBoje MecTO y caBpeMEHO] MaIlTHHOTPAIbH.
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Omnykom HacraBHo-HayyHor Beha Mawuunckor ¢dakyarera y Kparyjesiy 6p. 01-1/1128-
14 ox 22. 04. 2010. rogMHe WMEHOBAHM CMO 3a pELEH3EHTE TEeXHHUKOr pelieHha
SABOCTEINEHW HMKJIOPEAYKTOP HOBE KOHIIEIIIHWJE® ayropa ap Mupka
bnrarojesuha, pnouenra, ap Henana Mapjanosuha, pea.npod., Mmp baaxe CrtojaHosuha,
acucreHta W Jap 3opuue bophesuh, pouentra. Ha ocHOBY npessiora OBOI TEXHWYKOT
pellieha NOAHOCHUMO cieachu

U3BEILITAJ

Texnnuko pewewe ,JBOCTEIIEHW LHMKJIOPEJIYKTOP HOBE KOHLIIEITIMJE®
aytopa ap Mupka bnarojesuha, nouenra, n1p Henana Mapjanosuha, pea.npod., mp bnaxe
CrojaHoBuha, acucrenta U ap 3opuue bophesuh, noueHra, peanusosaHo 2007. roaude,
npukasaHo je Ha |2 crpanuua ¢opmara A4, nucanux Times New Roman donHTOM,
HOpMaJIHUM Mpopeaom, caapxu 10 cauka. CacraB/beHO j€ 01 clieaehuX Nnoriaassba:

. Onuc npodiieMa KOjU ce pelllaBa TEXHUUKUM PELICHEM,

2. Cramwe pelieHocTu npodysemMa y CBETY — TMpHKa3 U aHanusa nocrojehux
PELICHA,

3. CywThHaA TEXHUYKOT peLLChAa,

4. JleraspaH ONUC TEXHHUYKOr pewickha (yKiby4dyjyhu v nparehe uaycrtpauuje u
TEXHUUKE LIPTEKE) K

5. Jluteparypa.

lTexHuuko peiewe npunana odsactu Mawucrea (MexaHM4YKU NPEHOCHULM).
Hapyuunau texHUUKor peuiema je npeayszehe Mb bpankosuh 1.0.0. u3 Bamesa.

OCHOBHA 1M0Jla3HAa HKJEJa 3a OBO TEXHMUUKO pellewe npuxBaheHa j€ W o0jaB/beHA Y
pa 10 BUMa:

1] bnacojesuh M., Hurxoruh B., Mapjanoseuh H., Bewmoeuh J/b.: ANALYSIS OF
CYCLOID DRIVE DYNAMIC BEHAVIOR, Scientific Technical Review, Vol.
L1X, No. 1, 2009

2]  buacojesuri M., Mapjanosun H.: PACIIOJEJIA OIITEPEREBA KO/
JNBOCTLEITEHOD LIMKJIOPEAYKTOPA HOBE KOHLIEILIMJE, JIEMH 2007,
bawanyka, ct. 51-56, 2007

3]  baacojesuh M.: JIBOCTEIIEHHU HUKJIOPEAYKTOP HOBE KOHLEIILIMIE,
31. CaBeToBamke NpOU3BOHOI MAIUMHCTRA, Kparyjesau, ¢t. 416-419, 2006

[TpyMeHa npe1oKEeHOT TEXHUYKOT pellieha peaau3oBaHa je y npeaysehy Mb bpankosuh
1.0.0. M3 BaijbeBa, Maja INOCTOJU U HHTEPEC  CTpaHUX KommaHuja (MOBOJAOM TOF
HWHTEepecoBawa aAp Mupko bnarojesuh je dopasno y komnaumju SUMUTOMO CYCLO
EUROPE, Markt Indersdorf, Hemauka u npeacraBu0 MM HOBO pPEILEHE JABOCTENCHOT
LHUKJIOPEAYKTOPA).



MHUUI/BEIBE

Aymopu  mexnuuxkoz  pewerwa ,,/IBOCTEINIEHH I[HK/IOPEJIYKTOP HOBE
KOHUEIITHJE" op Mupko bnacojesuh, doyenm, op Henmao Mapjanosuh, pedoenu
npogecop, mp brasica Cmojanosuh, acucmenm u op 3opuya Bophesuh, ooyenm cy jacho
npeOCmasuIu U MmeopujcKu 0OpaounIy KOMIIemmy CImMpyKmypy mexHuykoe peuersa.

lIpuxazano mexnuyko peuierbe je opueuHaiHo u nocedyje Hu3 npeoHoCmu y 0OHOCY Ha
nocmojeha konyenyujcka pewterba ogocmenenux yuriopeoykmopa. Ilpe ceeza, mo ce
OOHOCU HA OUMEH3UJe KOje Cy 3HAMHO Maree, na ce HOBONPOJeKMOBAHU YUKIOPEOYKMOp
MOJICe KOPUCMUMU MAMO 20€e NOCMmOje UPAICeHA NPOCMOPHA 02PAHUYERA (UHOYCMPUja
poboma). Ha ocrogy pezyrimama 000UjeHux HyMepuukom u excnepumeHmaniom aHaiu3om
HANOHCKO-0eQOPMAYUOHO2 — CHAFed  MOXMCe  Ce  3aKbYyYumu  0d Cy  eleMeHmu
HOBONPOJEKMOBAHOZ OB0CIMENECHOZ YUKIOPEOYKMOPA PAGHOMEPHO onmepehenu u 0a cy
6pedHOCmU Hanona y cpanuyama koje obeszbehyjy Hopmanan pao y npedsubeHom paoHom
6eKy. 1102omogso je 6ajxcho wmo ce 060 OOHOCU U HA YUKIOZYNYAHUKE NPEO2 U OPY20e
CMENeHa NpeHocd, jep ce KOO HOBOYCB0JeHe KOHYeNnyuje ymMecmo no 06d, Kao uimo je 0o
cada Ouo crnyyaj, KOpucmu camo no jeoan Yurkio3ynYanux 3a C6aKu cmeneH npeHoca.

lexnuuxo peuterve ,, [[60cmenenu yukiopedykmop Hoge KoHyenyuje ' uma 3Ha4ajHo mMecmo
Y caspensenoj maumunozpaorou. Ca 3a0060/6CMEOM NPEONANCEMO Od C€ MEXHUYKO PeULerbe
wAeocmenenu  yuxnopeOykmop Hoee KOHyenyuje''  npuxeamu Kao UNOYCHIPUJCKU
npomomun

19. ma) 2010. roa. y Kparyjesuy

o/

np Cnobonan Tanacujesrh, pea/ipod. y [MEH3U U

np Cnobogan MutpoBuh, 10UEHT



YHuBep3uTeT y Kparyjesiy
Mawuncku ¢akynrer v Kparyjesiy
bpoj : TP-10/2010

10.06. 2010. roguHe

Kparyjeail

HacrasHo-HayuHo Behe Mamunckor dakyntera y KparyjeBily Ha ¢BOjO] CE/IHULIHN
o/t 10. 06. 2010. roauHe Ha ocHoBy wiana 200. Cratyra ManiMHCKOI (paKyITeTa,
JIOHEJI0 |©

OAdAJdYRY

VeBajaly  ce [MO3WTUBHE  peLEeH3Uje  TEXHMYKOl  peuiewa  oJlBocreneHn
HUKJIOPEAYKTOP HOBe KoHuenuuje*, ayropa [Ap Mwupka bnaarojesuha, /lp
Henaxa Mapjanosuha, Mp Baaxe Crojanosuha u /Ip 3opuue 'bophesuh.

Penebe npunajga  kiacn M83, npema  knacupukanuin us | lpasuiinuka o
HOCTYVIIKY W HA4YUHYy  BPCAHOBAMba, W KBAHTUTATUBHOM  HCKa3HUBabby
HAYYHOMCTPAXKHUBAUKHUX  pesyarata ucrpakupava. ("Cun. ronacuuk PCY0 Op.
38/2008).

K

PerieHs3eHTn cy:

. Jp Caobonan Tanacujesuh, pea. npod. y nensuju, MamuHceku gaxkyarer
y Kparyjeeuy
2. Jp Cro6opan Murtposuh, nouenr, MamuHcku pakyarer y Kparyjesuy

JocraBibeHO:
AyTOopuMa
APXUBU R RN
| _1 L . -""ﬁ _ - S — J—
- JIEKAH M—AL{J MHC AKYIJITETA
o, o Jp M 201h, ped. 1pog.
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